Produktion

Neues Flachengewichtsmessgerat

... Kontrolle ist besser

Ob Dicke, Farbe, Verunreinigung oder physikalische Eigen-
schaften wie Schrumpf, Tiefziehfahigkeit oder Zahigkeit — die
Figenschaften sind vorgeschrieben und mussen kontrolliert
werden. Zur Bestimmung des Flachengewichts an Kalander-
und Veredelungsanlangen kommt bereits seit einigen Jahren
eine Losung von Betacontrol zum Einsatz, die nun um eine
weitere Maschine erganzt wurde.

Etwa 1.400 Mitarbeiter in Deutschland, Ita-
lien, Indien und Amerika arbeiten fur den Spe-
zialisten Ineos Films flr die Herstellung hoch-
wertiger Hartfolien auf Kalandern und Extru-
dern, die auf modernen Beschichtungs-, Me-
tallisier- und Reckanlagen fUr die unterschied-
lichsten Anwendungen veredelt werden.
Dort werden Folien fir Chip- und
Bankkarten, fur die Verpackung von Lebens-
mitteln und Non-food Artikeln, fiir den Druck
und Dekorationsbereich, sowie zur pharma-
zeutischen Blister-Verpackung hergestellt. Da
intelligente Prozessoptimierungen im Pro-
duktionsgeschehen heutzutage eine wich-

tige Schlusselrolle einnehmen, ist die perma-
nente Ausrichtung der Prozesse auf die An-
forderungen der Kunden ein Garant des Erfol-
ges von Ineos Films. Die Anforderungen an
die Qualitat sind dabei deswegen so hoch, da
lediglich einwandfreie Produkte an den Kun-
den geliefert werden kénnen. , Thermoform-
folien zur Herstellung von pharmazeutischen
Durchdriickpackungen sind Bestandteil des
zugelassenen Medikaments. Dickentoleranz-
verletzungen sind deshalb grundsatzlich
nicht zulassig und flhren zur Ruckweisung
der Folie”, so JUrgen Scheffel, technischer Lei-
ter fur die Werke Staufen und Bétzingen. Ver-
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Jiirgen Scheffel, technischer Leiter fiir die Werke Staufen
und Bdtzingen, vor dem Werksschild Botzingen.
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packungen, deren Eigenschaften zu stark vom
Soll abweichen, konnen somit zu reduziertem
Produktschutz, beispielsweise bei zu dunner
Folie fihren. Auch eine Beeintrachtigung der
Siegelhaftung, und damit der Dichtigkeit,
kann den Produktschutz von Durchdruckpa-
ckungen bei Dickenabweichungen negativ be-
einflussen. Medikamente stellen hohe Anfor-
derungen an die Kindersicherheit, die von der
Verpackung mitgetragen werden muss. Soll
diese blickdicht sein, so konnte eine zu dunne
opake Folie diese Anforderungen eventuell
nicht erflllen und die Verpackung ungeeignet
machen. Ob Dicke, Farbe, Verunreinigung
oder physikalische  Eigenschaften
Schrumpf, Tiefziehfahigkeit oder Zahigkeit —
alle diese Eigenschaften sind vorgeschrieben

wie

und mussen bei der Produktion eingehalten
und daher kontrolliert werden.

,Alle Merkmale werden nach vorgege-
benen Messverfahren gepruft”, erlautert
Scheffel. ,Die Foliendicke wird anhand von
Mustern vom Werker an der Maschine, als
auch von der Qualitatskontrolle mit Hand-
messgeraten gepruft. Die kontinuierliche
Messung wahrend der Produktion erfolgt on-
line Uber Flachengewichtsmessanlagen an je-
der Produktionslinie”.

Zur Flachengewichtsbestimmung an
Kalander- und Veredelungsanlangen kommt
in Botzingen bei Ineos Films bereits seit ei-
nigen Jahren eine Lésung des Unternehmens
Betacontrol zum Einsatz, die nun um eine
weitere Maschine im Werk Staufen erganzt
wurde. Die Maschinen messen mit radiome-
trischen Sensoren berihrungslos und weitge-
hend unabhangig von den physikalischen
und chemischen Eigenschaften der Produkte
das Flachengewicht des Messgutes. Dadurch
|asst sich bereits wahrend der Produktion eine
zu hohe Abweichung vom Soll feststellen und




schnell beheben. Dies fuhrt zu héherer Effi-
zienz des gesamten Produktionsablaufes mit
Auswirkungen auf wirtschaftliche Faktoren
wie Reduzierung von Ausschuss, Steigerung
der Produktivitat und Einsparung wertvoller
Arbeitszeit.

Werden die Eigenschaften der Pro-
dukte bereits wahrend der Produktion in
Echtzeit zuverlassig Uberwacht, so ist eine
Herstellung nahe an der Sollgrenze maglich,
was zu weniger Ausschuss und vermindertem
Rohstoffverbrauch flhrt, da eine Uber- oder
Unterschreitung der Grenze frihzeitig verhin-
dert werden kann und nicht erst beim ferti-
gen Produkt festgestellt werden muss.

Mangelnde Verfugbarkeit der vorhan-
denen Anlage gaben letztendlich den Anlass
ein weiteres System in die Produktion einzu-
binden. Die Entscheidung erneut auf die
Messlosung von Betacontrol zurlick zu grei-
fen stand nach einer Marktanalyse fur Ineos
Films schnell fest. Die Referenzen des Unter-
nehmens in Kalanderanwendungen, die ser-
vicefreundliche und zuverlassige Losung der
Anlage selbst und nicht zuletzt die hohe Zu-
friedenheit mit der bereits im Betrieb befindli-
chen Anlage in Botzingen sprachen flr den
Experten in Sachen Mess- und Regeltechnik.
So aulSerte sich Scheffel nach der Installation
der Anlage positiv Gber den Ablauf und die
Zusammenarbeit mit Betacontrol. ,Es war ein
reibungsloser Ablauf. Wir hatten den Ein-
druck, als ob wir schon jahrelang mit Beta-
control zusammen arbeiten wlrden.” Eine
gestellte Anforderung war die Anbindung an
ein Uberlagertes System. Als Schnittstelle zwi-
schen Mensch und Maschine kommt in Stau-
fen zusatzlich die Visualisierungslésung Win
CC (Windows Control Center) zum Einsatz,
das die technischen Prozesse steuert und
Uberwacht.
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Die Maschinen messen mit
radiometrischen Sensoren
beriihrungslos und
weitgehend unabhdngig von
den physikalischen und
chemischen Eigenschaften der
Produkte das Flachengewicht
des Messqutes.

Bereits wéhrend der
Produktion ldsst sich
eine zu hohe
Abweichung vom Soll
feststellen und schnell

beheben.

Die Implementierung der Messanlage
verlief dabei ebenso unproblematisch wie
die anschlielSende Inbetriebnahme. Ledig-
lich eine Einweisung in die Bedienung der
Maschine war notig, damit sie ihre Arbeit
aufnehmen konnte. Aufwandige und zeit-
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raubende Schulungen entfielen. Das ResU-
mee von Ineos Films fiel daher positiv aus.
Ein Nachfolgeprojekt wurde bereits erneut
an Betacontrol vergeben.

www.ineosfilms.com

www.betacontrol.de
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