Blisterverpackungen
stellen hohe Anforde-
rungen an die Folien-
gualitat (Fotos: Ineos)

" Dickentoleranz als
Aspekt der Qualitat

Messtechnik. Durch Einsatz einer Flachengewichtsmessanlage konnte ein Herstel-

ler von PVC-Thermoformfolien die Zuverldssigkeit und Wirtschaftlichkeit seiner Pro-

duktion deutlich verbessern.
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unterschiedlichste Anwendungen be-

sonders aber bei pharmazeutischen
Blisterverpackung, nehmen intelligente
Prozessoptimierungen im Produktions-
geschehen heutzutage eine wichtige
Schliisselrolle ein. Die Anforderungen an
die Qualitit sind dabei deswegen so hoch,
da nur perfekte Produkte ausgeliefert
werden konnen.

»>Thermoformfolien zur Herstellung
von pharmazeutischen Durchdriick-
packungen sind Bestandteil des zugelas-
senen Medikaments. Dickentoleranzver-
letzungen sind deshalb grundsitzlich
nicht zuldssig und fithren zur Riickwei-
sung der Folie®, sagt Jirgen Scheffel,
technischer Leiter fiir die Werke Staufen
und Botzingen der Ineos Films GmbH.
Die Dickentoleranz ist dabei von Kun-
denseite vorgegeben und bewegt sich in
einem Rahmen von 3 bis maximal 5 %
Abweichung. Je nach Anforderung kon-
nen sich die Toleranzgrenzen auch im
Bereich von 2 pm bewegen, was einer

I n der Herstellung von Flachfolien fiir
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Abweichung von 0,5 % von der Toleranz
entspricht.

Verpackungen, deren Eigenschaften zu
stark vom Soll abweichen, konnen somit
zu reduziertem Produktschutz, beispiels-
weise bei zu diinner Folie fithren. Auch
eine Beeintrichtigung der Siegelhaftung,
und damit der Dichtigkeit, kann den Pro-
duktschutz von Durchdriickpackungen
bei Dickenabweichungen negativ beein-
flussen.

Medikamente stellen hohe Anforde-
rungen an die Kindersicherheit, die von
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der Verpackung mitgetragen werden
muss. Soll diese blickdicht sein, so konn-
te eine zu diinne opake Folie diese Anfor-
derungen eventuell nicht erfiillen und die

Im Ineos-Werk wird
eine betacontrol-
Kalanderanlage

zur Produktion hoch-
wertiger Folien
verwendet
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Verpackung ungeeignet machen. ODb
Dicke, Farbe, Verunreinigung oder phy-
sikalische Eigenschaften wie Schrumpf,
Tiefziehfihigkeit oder Zihigkeit — alle
diese Eigenschaften sind vorgeschrieben
und miissen bei der Produktion eingehal-
ten und daher kontrolliert werden. Be-
sonders wichtigist hierbei, dass simtliche
Folien frei von Phthalat-Weichmachern,
Kadmium- und Bleistabilisatoren sind
und die Barrierefolien den Anforderun-
gen der Europdischen Pharmacopeia so-
wie den EU-Richtlinien entsprechen.
»Alle Merkmale werden nach vorgege-
benen Messverfahren gepriift®, erldutert
Scheffel. ,,Die Foliendicke wird anhand
von Mustern vom Werker an der Maschi-
ne als auch von der Qualitatskontrolle mit
Handmessgeriten gepriift. Die kontinu-
ierliche Messung wihrend der Produk-
tion erfolgt online tiber Flachengewichts-
messanlagen an jeder Produktionslinie®.
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Jiirgen Scheffel, technischer Leiter fiir die Wer-
ke Staufen und Botzingen der Ineos Films GmbH

Messen wahrend der
Produktion

Zur Flachengewichtsbestimmung an Ka-
lander- und Veredelungsanlagen kommt
bei Ineos Films in Bdtzingen bereits seit
einigen Jahren eine Messeinrichtung der
betacontrol GmbH & Co.KG, Freuden-
berg, zum Einsatz, die nun um eine wei-
tere Maschine im Werk Staufen ergidnzt
wurde. Die Maschinen messen mit radio-
metrischen Sensoren berithrungslos und
weitgehend unabhingig von den physi-
kalischen und chemischen Eigenschaften
der Produkte das Flichengewicht des
Messguts. Dadurch ldsst sich bereits
wihrend der Produktion eine zu hohe
Abweichung vom Soll feststellen und
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Produktanalyse:

Die Eigenschaften
der Folie und die Ab-
weichungen werden
ununterbrochen
kontrolliert
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schnell beheben. Die hohere Effizienz des
gesamten Produktionsablaufs hat Aus-
wirkungen auf wirtschaftliche Faktoren
wie Reduzierung von Ausschuss, Steige-
rung der Produktivitat und Einsparung
wertvoller Arbeitszeit.

Werden die Eigenschaften der Produk-
te bereits wihrend der Produktion in
Echtzeit zuverldssig tiberwacht, so ist ei-
ne Herstellung nahe an der Sollgrenze
moglich, was zu weniger Ausschuss und
vermindertem Rohstoffverbrauch fiihrt,
da eine Uber- oder Unterschreitung der
Grenze frithzeitig verhindert werden
kann und nicht erst beim fertigen Pro-
dukt festgestellt werden muss.

Anbindung an
ubergeordnetes System

Mangelnde Verfiigbarkeit der vorhande-
nen Anlage im Werk Staufen gab letztend-
lich den Anlass, ein weiteres System in die

An neun Fertigungsstandorten produziert
die Ineos Films GmbH hochwertige Foli-
en aus PVC fir die Geschaftsfelder Cards,
Pharma, Packaging und Specialties. Herge-
stellt werden die Hartfolien auf Kalandern
und Extrudern und auf modernsten Be-
schichtungs-, Metallisier- und Reckanlagen
fiir die unterschiedlichsten Anwendungen
veredelt. Der gesamte Herstellungsprozess
unterliegt einem Qualitdtsmanagementsys- !
tem, das nach IS0 9001:2008 zertifiziert ist
und hohe Produktqualitét garantiert. Mit '
1400 Mitarbeitern in Deutschland, Italien,
Indien und Amerika, einer jahrlichen Pro-
duktionskapazitdt von 160000 t und einem
Umsatz von 300 Mio. EUR z&hlt Ineos zu
den fUhrenden Unternehmen der Branche.
www.ineosfilms.com
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Produktion einzubinden. Die Entschei-
dung, erneut auf die Messlosung von
betacontrol zuriickzugreifen stand nach
einer Marktanalyse flir Ineos Films
schnell fest. Die Referenzen der Firma in
Kalanderanwendungen und die hohe Zu-
friedenheit mit der bereits im Betrieb be-
findlichen Anlage in Botzingen sprachen
flir eine weitere Zusammenarbeit mit
dem Experten in Sachen Mess- und Re-
geltechnik.

Eine weitere Anforderung an betacon-
trol war die Anbindung an ein tiberlager-
tes System. Als Schnittstelle zwischen
Mensch und Maschine kommtin Staufen
zusitzlich die Visualisierungslosung WIN
CC (Windows Control Center) zum Ein-
satz, das die technischen Prozesse steuert
und tiberwacht.

Die Implementierung der Messanlage
verlief dabei ebenso unproblematisch wie
die anschlieffende Inbetriebnahme. Le-
diglich eine Einweisung in die Bedienung
der Maschine war ndétig, damit sie ihre
Arbeit aufnehmen konnte. Aufwendige
und zeitraubende Schulungen entfielen.
So wundert es nicht, dass ein Nachfolge-
projekt erneut an betacontrol vergeben
wurde. B
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SUMMARY

THICKNESS TOLERANCE AS A
QUALITY ASPECT

METROLOGY. By introducing an equipment to measure
basic weights, a manufacturer of thermoformed PVC
sheets was able to step up the reliability and efficien-
cy of production.

Read the complete article in our magazine
Kunststoffe international and on
www.kunststoffe-international.com
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