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__ AUTOMATION/MESSTECHNIK

Schneller, stabiler und praziser

GREIFER Ein patentiertes Pris-
mensystem ist das Kern-
stiick des neuen Greifer-
Baukastens fur Indus-
trieroboter  PreciGrip

von AGS. Zahlreiche Vor-
teile resultieren aus dem
patentierten System:
Schnellere und prazisere >
Montage, mehr Stabili- 4
tat des Greifers sowie
die Moglichkeit, nach-
traglich Teile im inneren
Bereich des Greifers anzubrin-
cen, ganz ohne die duleren Ele-
mente zu entfernen. Zur An-
wendung des Systems ist keine
vollstandige Umriistung erfor-
derlich. Das Prismensystem ist
kombinierbar mit allen rund zu
klemmenden Bauteilen wie
Greifarmen, -fingern und -zan-
gen. Bislang werden Greifer
durch sogenannte Nutenstein-
klemmen aufgebaut. Bei die-
sem Verfahren zum Zusam-
menbau von Profilen, Verbin-
dungs- und Klemmsticken so-
wie Winkelelementen bleibt al-

Mit integrierter Steuerung

IML Am Messestand von Witt-
mann Battenfeld werden But-
terdosen aus PP mit einem Fas-
sungsvermogen von 125 g und
einer Wandstarke von 0,35 mm
im IML-Verfahren hergestellt.
Dies geschieht auf einer Spritz-
giefmaschine vom Typ TM
Xpress 160 in Hybridausfih-
rung in einem Werkzeug mit
2-fach-Kavitat. Das Einlegen der
Banderole-Labels und die Ent-
nahme der Fertigteile erfolgt
tiber einen Wittmann-Roboter
W827, wobei die Gesamtzyklus-
zeit 2,8 Sekunden betragt. Her-
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Prismensystem fiir prazise
Greifer

lerdings oft die Prdzision auf
der Strecke, weil mehrere
Schrauben angezogen werden
mussen, was eine exakte Ar-
retierung erschwert. Die spe-
zielle Hakenform des neuen
Systems macht ein Verrutschen
unmoglich und steigert so die
Prazision.

KONTAKT

AGS, Bergisch Gladbach,
Halle 4, Stand B28,
Tel. 02207/704983

— TM Xpress mit
IML-Anlage,auf
der Messe mit
# Hochleistungs-
& antriebspaket
und integrier-
ter Steuerung
zu sehen.

vorzuheben ist bei dieser An-
wendung die neue, modular auf-
gebaute IML-Anlage mit Hoch-
leistungsantriebspaket und in-
tegrierter CNC8-Steuerung. Die
Integration der Steuerung er-
moglicht die direkte Bedienung
Uber die Spritzgiefmaschi-
ne. Durch die ,Smart Removal
Funktion“ werden die Eingriffs-
zeiten deutlich verkdrzt.

KONTAKT

Wittmann Battenfeld, Kotting-
brunn/Osterreich, Halle 16, Stand
D22, Tel. 0043/2252/404-1400

Systematisch zu hoher Qualitat

MONITORING Mit IndiTherm
Mobile bietet Betacontrol eine
Dienstleistung im Bereich Quali-
tatssicherung an. Optimierte
Materialqualitat im Fertigungs-
prozess sowie exakte Abstim-
mung auf die Anforderungen
des Anwenders sollen sich reali-
sieren lassen. Kontinuierliches
und bertihrungsloses Monito-
ring sowie eine zeitgleiche Aus-
wertung der einzelnen Parame-
ter tragen dazu bei, den Aus-

Alles aus Roboterhand

LASER-HYBRIDSCHWEISSEN Ei-
ne schlisselfertige Laser-Hy-
bridschweilfanlage  eroffnet
neue Freiheiten fur Grofle und
Design von Kfz-Leuchten. Auf
ihr wird seit einiger Zeit die
groRformatige Riickleuchte des
Hyundai Equus gefertigt. Dabe;
ibernimmt ein Industrierobo-
ter alle fiir den Fligeprozess no-
tigen Energieeinbringungen so-
wie die Qualitassicherung. Im
Unterschied zum reinen Laser-
schweifen wird beim Hybrid-
verfahren Warme nicht nur in
das laserabsorbierende untere,
sondern auch in das trans-
parente obere Kunststoffteil
eingebracht. Dazu wird die mo-
nochromatische  Laserstrah-
lung, die den transparenten Fu-
gepartner nicht direkt erwar-
men kann, mit langwelligem
polychromatischem Halogen-
licht vereint. Dies ermoglicht
die an den jeweiligen material-
spezifischen Schmelzpunkt bei-
der Fugepartner angepasste
Temperaturwahl, was sowohl
die Prozessgeschwindigkeit er-
hoht als auch die Schweilinaht-

schuss zu minimieren und Pro-
duktivitdit und Rentabilitat zu
verbessern. Mittels traversieren-
der Messfuhler und des auto-
matisierten Auswertesystems
kann eine kontinuierliche Quali-
tatsiberwachung wahrend der
Produktion erzielt werden.

KONTAKT

Betacontrol, Freudenberg,
Halle 10, Stand G28,
Tel. 02734/468-0

. Indem Roboter
= ist die gesamte
=" Technologie
fiir das Laser-

~ Hybridschwei-
 Ren der auto-
mobilen Ruck-
leuchten inte-
griert.

qualitdt verbessert. Durch das
gleichmaligere Erwarmen und
Abkuhlen beider Fugepartner
kann das rund 30-minutige
Tempern zum Spannungs-
abbau entfallen. In der aktuel-
len Serienlosung seiner voll-
automatischen  SchweiRzelle
TwinWeld3D fir die Leuchten-
produktion setzt LPKF auf den
Sechsachs-Roboter Staubli
TXgol sowie einen Drehteller.
Im Inneren der klimatisierten
Hybrid-SchweiRzelle fuhrt der
Roboter, in den die gesamte
SchweiBtechnologie integriert
ist, das Regiment. Aus seiner
prazise gefuhrten Hand treffen
der Laserstrahl und das Halo-
genlicht auf das Werkstiick auf.
Wahrend der Roboter der Kon-
tur des Werkstiicks folgt, sorgt
die luftgefederte Flgerolle mit
bis zu 300 N fir exakten Form-
schluss. Ergebnis ist eine span-
nungsarme, prazise und schlan-
ke Schweil3naht.

KONTAKT

Staubli, Bayreuth,
Halle 11, Stand Hn, Tel. 0921/883-0
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